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Wprowadzenie )

Klejace w ciggu sekund produkty Loctite zajmujg wiodace

miejsce na Swiecie w dziedzinie technologii klejéw
btyskawicznych. Dzieki nieustannemu doskonaleniu
produkty Loctite® staty sie niezastgpione w operacjach
montazowych w przemysle motoryzacyjnym, elektronicz-
nym i ogélnym. Nowe kleje btyskawiczne Loctite®

tacza szybciej i sg dostepne w wiekszym wyborze pod
wzgledem lepkosci i opakowan dostosowanych do
ulepszonych automatycznych i pétautomatycznych urza-
dzen dozujgcych. Ztagcza wykonane niektorymi

z nich majg jeszcze wyzsze temperatury pracy.

Do nowego asortymentu naleza:

m Elastyczne, przezroczyste kleje bltyskawiczne

m Nowe kleje blyskawiczne utwardzane swiattem UV,
ktore zapewniaja: krotszy czas ustalania, brak
wykwitow, zminimalizowanie peknieé¢

naprezeniowych i nie wymagaja uzycia aktywatora

m Niskowykwitowy aktywator do klejow btyskawicznych,

ktory mozna stosowac z wszystkimi rodzajami klejow

btyskawicznych Loctite”
m Nowy grunt do materiatow trudnosklejalnych,

fatwiejszy w uzyciu

m Nowe rodzaje klejow wysokotemperaturowych i bar-

dziej odpornych na wilgo¢

( Przydatne wskazowki

m Blyskawiczne kleje Loctite sg
najbardziej skuteczne na czy-
stych, suchych powierzchniach.
Wszelki brud, ttuszcz i obce
ciata nalezy usunaé
zmywaczem Loctite® 7063.

m Na ogoét im wieksza powierzch-
nia klejenia, tym wyzsza wytrzy-
matos¢ ztacza.

m Zawsze po uzyciu kleju nalezy
wytrze¢ dysze dozujaca opako-
wania.

m Niewielkie ilosci kleju btyska-
wicznego Loctite® mozna nano-
si¢ przy uzyciu dodatkowych
igief naktadanych na dysze.

m Najlepsze rezultaty uzyskuje sie
uzywajgc minimalnej ilosci kleju,
jaka jest niezbedna do wypetnie-
nia ztacza. Im ciefisza warstwa
kleju, tym szybsze utwardzanie i
mocniejsze zfgcze.

m Przy klejeniu tworzyw sztucz-
nych nalezy rozpozna¢ rodzaj
materiatu. Powszechnie przyj-
muje sie, ze jesli tworzywa
plywajg w wodzie, to sg to polio-
lefiny, jak np. polietylen czy poli-
propylen. W takim przypadku
nalezy stosowac Loctite® 406

z gruntem 7239.
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Kleje btyskawiczne
ogdélnego przeznaczenia

401 Niska lepkosc¢
431 srednia lepko$é

454 76l

( . . )
\Wlasnosm

m Klei wiekszo$¢ tworzyw sztucz-
nych, elastomery, papier/tek-
ture, drewno, nieglazurowang
ceramike i metale

m | epkosc¢ Srednia i zel - dla
powierzchni porowatych, do
wypetniania szczelin oraz do
nanoszenia w pozycji pionowej
lub sufitowe;.

e -
\Przyklady zastosowan)

= Klejenie gumowych odbojow
drzwiowych do $cian betono-
wych; przyklejanie znakow
ostrzegawczych z tworzyw
sztucznych do drewnianych
drzwi; zaktadek gumowych do
aluminiowych szczebli drabiny;
uszczelek z PCV do wyprasek
z ABS przy montazu lusterek
samochodowych; tasmy ze
spienionej gumy do stalowych
lub plastykowych obudéw; ele-
mentéw z PCV do papieru (np.
w opakowaniach) oraz drob-
nych czesci plastykowych do
drewna (np. przy produkcji
mebli).

Klej btyskawiczny do tworzyw

sztucznych i gumy

406 Niska lepkos$¢

7\ . . )
\Wlasnosm

m Szybkie utwardzanie

m Dobra adhezja do tworzyw
sztucznych i gumy

= Do trudno sklejalnych tworzyw
sztucznych, jak polietylen,
polipropylen, PTFE i gumy
termoplastyczne, stosowaé
z podktadem do poliolefin 7239

(Przyklady zastosowaﬁ)

m Klejenie gumy silikonowej do
obudowy z tworzywa sztucznego
w mechanizmach zamkoéw
drzwiowych w samochodach;
obudowy z tworzywa do butli
gasnicy; wklejanie weza gumo-
wego w oplot oraz wklejanie
gumowych uszczelek.

Bezbarwny klej btyskawiczny

do czesci metalowych

496 srednia lepko$é

4 , . )
\Wlasnosm

m \Wysoka wytrzymatosé

= Dobra adhezja do metali, gumy
i tworzyw

m Przezroczysto$¢

(Przyklady zastosowaﬁ)

= Mate tfozyska do gniazd z two-
rzywa/metalu; naklejanie tenso-
metréw; wklejanie wktadek
szlifierskich do narzedzi mecha-
nicznych; o-ringéw do kotnierzy
oraz klejenie gumowej uszczelki
do metalowej listwy ozdobnej
w samochodach.
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Najwyzsza odpornosc na temperature

Czarne, wzmochione
kleje btyskawiczne

480 Niska lepkos¢
4 1 05 Wysoka lepkosc¢

g .
\Wlasnosm )

= Czarny, wzmocniony gumg

= Najwyzsza odporno$¢ na od-
dzieranie i obcigzenia udarowe

m |dealny do klejenia gumy
z metalem

m Pozwala na pozycjonowanie
czesci

= Wysoka lub niska lepko$é — do
powierzchni porowatych lub do
wypetniania szczelin

(Przyklady zastosowar’D

= Montowanie matych két
zebatych z tworzywa na metalo-
wych watkach; klejenie gumo-
wych pierscieni uszczelniajacych
do metalowych czesci; magne-
séw ferrytowych do plastykowej
obudowy, montaz gto$nikéw

oraz wklejanie uszczelek gumo-
wych do aluminiowego korpusu
zaworu.

Wzmocnione kleje blyska-

wiczne dajace ztgcza odporne

na wysoka temperature

4203 Niska lepkos¢
4204 $rednia lepko$é
4205 Wysoka lepkos¢

[ . .
\Wlasnosm )

m Dobra odporno$c¢ ztgczy na
uderzenia i wstrzgsy

= Doskonata wytrzymatos$é
termiczna i odpornosé na
starzenie cieplne

= | epsza odporno$¢ na wysoka
temperature, wilgo¢ lub mokre
Srodowisko

= Mozliwo$¢ wyboru Sredniej lub
wysokiej lepkosci do powierzch-
ni porowatych, wypetniania
szczelin i aplikacji pionowych lub
sufitowych.

(Przyklady zastosowar’D

m Klejenie gtosnikow; elementéw
samochodowych; osprzetu elek-
trycznego; stacji dyskow.
Klejenie o-ringdw
do ocynkowanych pokryw
w filtrach olejowych;
klejenie plastykowych lub meta-
lowych obuddw silnikéw elek-
trycznych i stalowych pokryw
w transformatorach.

Kleje btyskawiczne
utwardzane UV

4304 Niska lepkosé
4305 Wysoka lepkos¢

7 .
\Wlasnosm )

m Maksymalnie szybkie utwardza-
nie $wiattem UV lub Swiattem
widzialnym

m Estetyczny wyglad spoiny

m Dobra adhezja do tworzyw
sztucznych, metali i gumy

m Utwardzanie bez potrzeby
uzycia aktywatora

(Przyklady zastosowaﬁ)

m Okna z poliweglanu do obudowy
z ABS; zabezpieczanie przed
manipulacjg elementéw regula-
cyjnych i montaz gtosnikéw.

m Estetyczne wklejanie logo i ele-
mentoéw z tworzyw sztucznych
w wyrobach przemystowych
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Elastyczne
kleje btyskawiczne

4850 nNiska lepkosé
4860 Wysoka lepko$c

Niskowykwitowy
klej btyskawiczny
o stabym zapachu

460 Niska lepkosé

Grunt Loctite®

7239 Grunt

do poliolefin

Aktywator Loctite®

7458 Aktywator

7 .
\Wlasnoscl )
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\Wlasnosm
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\Wlasnosm )

m Ogolnego przeznaczenia

m Przezroczyste

= Zapewnia elastyczno$é
ztacza

= Moze by¢ uzywany tak do
elastycznych, jak i do
sztywnych czesci

m Do stosowania, gdzie
istotna jest estetyka
ztgcza

= Eliminuje biaty osad,
ktory czasem pojawia
sie wokot obszaru
klejenia

m Uniwersalno$¢

m Utatwia klejenie tworzyw
trudno sklejalnych

= Do stosowania
z Loctite® 406

m Przy$piesza utwardzanie
btyskawicznych klejow
Loctite®

m Moze by¢ uzywany do
aplikacji pomontazowych

= Fluorescencyjny,
umozliwia kontrole
natozenia przed
montazem

m Dtiugi czas przydatnosci
po natozeniu - 8 godzin

(Przyklady zastosowa@

(Przyklady zastosowa@

/
\Przyklady zastosowa@
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\Przyklady zastosowa@

m Klejenie elastycznych
uszczelek, mieszkéw
a takze przemystowej
odziezy/obuwia oraz
elementéw glfosnikow.

m Klejenie uszczelek ze spie-
nionej gumy pomiedzy sobg
na potfaczeniach obudow
skrzyniowych lub kanatéw
powietrznych

m Wklejanie plastykowych
lusterek w puderniczki;
przejrzystych plastyko-
wych szkietek zegarkow
do obudowy ze stali
nierdzewnej; plastykowych
0zdob metalowych spinek
do wtoséw; elementow
obudowy przyrzadow
elektrycznych oraz plasty-
kowych, przezroczystych

zespotow wyswietlaczy.

m Do gruntowania tworzyw
trudno sklejalnych takich
jak polipropylen, polietylen,
PTFE, gumy termopla-
styczne i silikony.

= PrzySpieszone utwardzanie
na wielkoseryjnych, szyb-
kich liniach produkcyjnych,
jak np. klejenie elementow
gtos$nikéw; utwardzanie

wyptywek klejowych.
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<Dane techniczne
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CTabeIa doboru aplikacji

Produkt | Utwardz. | Elastycznos¢| Wys. Wilgotne Estetyczny | Nanoszenie |Obcigzenie| Wigksza| Klejenie Klejenie Ogodlne | Bardzo | Poliolefiny
Loctite® | wyptywki temp* | $rodowisko wyglad pionowe udarowe |szczelinal metalu | tworzywo / gumal zastosow.| szybki
401 X X XX X
431 X1 X X X X XX X
454 X1 XX XX X X XX
406 X XX XX XX
(z rozpuszczalnikiem)
496 X XX X X
480 X X XX XX X
4105 X1 X X XX X XX X
4203 XX XX XX X X
4204 XX XX XX X X X
4205 XX XX X XX XX X X
4850 XX X X XX
4860 XX X X X XX
4304 X2 XX X X XX
4305 X2 XX X X X XX
460 XX X X

x = dobrze xx = znakomicie x 1 = stosowa¢ z produktem Loctite® 7458 x 2 = stosowaé utwardzanie UV

CTabela doboru produktu )

* Wytrzymato$¢ na wysoka temperature

Produkt| Barwa
Loctite®

401 Przezroczysty
431 Przezroczysty
454 Przezroczysty
406 Przezroczysty
496 Przezroczysty
480 Czarny
4105 Czarny
4203 Przezroczysty
4204 Przezroczysty
4205 Przezroczysty
4850 Przezroczysty
4860 Przezroczysty
4304 Przezroczysty
4305 Przezroczysty
460 Przezroczysty

Lepkos¢ Wytrzymatos¢ na
mPa.s | $cinanie stali (N/mm?)
110 22
1000 16
Zel 22
20 22
125 25
300 26
5000 22
375 15
4000 14
35000 16
400 13
4000 14
20 18
900 22
45 18

Wytrzymatos$¢ na sci-
nanie na ABS (N/mm?)
13
10
13
13
13
>6
4
niedostepny
4
8
7
34
36
13

Maks. temp
pracy °C
80
80
80
80
80
90
90
120
120
120
70
70
80
80
80

Czas ustalania
na stali (sek)

5do 20
5do 20
5 do 20
10do 20
20 do 40
60 do 120
60 do 120
10do 20
20 do 30
10do 20
5do 15
7do 15
30 do 45
30do 45
30do 70

Czas ustalania
na ABS (sek)
2do 10
2do 10
2do 10
2do 10
30do 70
20 do 50
20 do 50
5do 10
5do 10
5do 10
3do5
3do5
5do 10
5do 10
20 do 60

Wielko$¢ opakowania

39, 20g, 509, 5009
20g, 5009

10g, 20g, 300
209, 5009

20g, 50g, 100g, 500g
20g, 5009

5009

20g

20g

209

20g, 5009

20g, 5009

20g, 5009

20g, 5009

20g, 50g, 5009

Przytoczone tu dane majg jedynie stuzy¢ jako punkty odniesienia. W sprawie ew. konsultacji prosimy o kontakt z lokalnym przedstawicielem Loctite®

(Systemy Loctite®>

Btyskawiczne kleje Loctite mozna nanosi¢ w réznoraki

sposéb

m Bezposrednio z pojemnika trzymanego w reku
m Stosujac potautomatyczne i catkowicie zautomatyzowane
urzadzenia dozujace Loctite

Kleje Loctite utwardzane swiattem UV mozna utwardzaé
stosujac:

m Systemy z elastycznymi Swiattowodami
m Komorowy system UV

Henkel Polska S.A., Business Unit Loctite
ul. Domaniewska 41, 02-672 Warszawa

Tel. +48 (22) 56 56 200, Fax + 48 (22) 56 56 222,
Loctite Info-Line: 0-801-111-222

loctite.polska@henkel.at

www.loctite.com

LOCTITE.

Ref. No PL 047 - 09/02

Loctite® jest zarejestrowanym znakiem handlowym Korporaciji Loctite

*Wytrzymatos¢ zigcza przekracza wytrzymatosc¢ materiafu





